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Resumo: Nas ultimas décadas, presenciamos uma evolugdo considerada nos
acos automotivos, com a criacao das suas diversas classes de alta resisténcia,
conhecidos como os acos AHSS, os quais tém proporcionados a manufatura
de veiculos mais leves, seguros e econémicos. Este avanco na maioria dos
casos deve-se em parte por uma parcela de melhorias de processos de
conformacdo, sendo elas ocorridas na laminagdo ou na estampagem e
associadas a uma formulacdo favoravel a resisténcia mecanica, advindas de
mecanismos de difusdo, discordancias, microestruturas e fases
microestruturais, e associo este avanco aos méritos dos metalurgistas que
fizeram isto acontecer de uma forma muito cientifica. A regido soldada ou junta
durante sua criacdo lida com conceitos béasicos de fundicdo, tratamentos
térmicos, metalurgia fisica e quimica e ainda, depende fortemente do cenario
atual de automacéo dos processos e por tudo isto, tem-se tornado uma grande
dor de cabeca no seguimento automotivo. A situacado se agrava na superacao
da incompatibilidade decorrente da sua aplicacdo na soldagem de acos de alta
resisténcia, que a partir de conceitos bdasicos de juntas, passou a ter
desempenho estrutural no produto. Objetivando abordar os pontos principais
desta discussao, pelo alto valor de temperabilidade e baixa soldabilidade
destes novos acos, dificuldade do aporte e transferéncia de calor, fragilizacdo
provocada pelo hidrogénio e por fim, a sinergia de todos estes elementos em
um so local de fusdo, acarretando desde uma baixa molhabilidade da poca
fundida até a formacao de inclusdes, 6xidos e gases. A otimizacdo da massa e
custo dos produtos ao longo dos anos tém reduzido as espessuras dos acos e
os deixaram mais dependentes do comportamento mecéanico da junta soldada;
mas vamos ao ponto critico de toda esta histéria, isto €, o descompasso das

tecnologias de soldagem contra o avanc¢o dos a¢os e projetos.



